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Die Verwerthung des Korkes und der 
Korkabfalle. 

Von Dr. Fr. Nafzger.') 

Der Kork in seiner natiirlichen Form, in 
Platten oder Stiicken, war schon im Alter- 
thum bekannt und wurde auch zu mancherlei 
Zwecken in primitiver Weise verwendet. 
Bei griechischen und rijmischen Schrift- 
stellern finden sich Andeutungen, dass der 
in den siidlichen Liindern vorkommende Kork 
zuerst und lange Jahrhunderte hindurch aus- 
schliesslich wegen seiner Leichtigkeit und 
Unveriinderlichkeit fiir Zwecke der Scbiff- 
fahrt, zu Rettungsapparaten, zu Ankerbojen, 
Stossfangern etc. und fiir die Fischerei zum 
Bezeichnen der Faogstellen, Netze verwendet 
wurde. Die Verwendung des Korkes zu 
Pfropfen oder Stijpseln kam erst vie1 spater, 
gegen Ende des 15.  Jahrhunderts auf; die 
alten Vijlker kannten diese naheliegende und 
heute fast allgemein iibliche Verwendung 
nicht. 

Der Kork, pbysiologisch betrachtet, bildet 
das Zellgewebe cier Rinde der Korkeiche, 
Quercus suber und Quercus occidentalis. 
Dieses Gewebe ist  von epecifisch leichter, 
schwammartiger Structur, mit einer Menge 
unendlich kleiner Hohlriiume versehen, welche, 
wie z. B. bei der Infusorienerde, die unge- 
meine Leichtigkeit desselben verursachen. 
Korkiihnliche Kijrper sind das Mark der 
Sonnenblumen, der Maisstengel und auch die 
Schalen unserer Kartoffel und einer ganzen 
Reihe der Phanerogamen. Besonders geschiitzt 
und verwendet wird der Kork wegen seiner 
ganz hervorragenden physikalischen Eigen- 
schaften, seiner kautschukartigen Geschmei- 
digkeit , seiner Unvervesbarkeit, seiner ge- 
ringen Warmeleitungsfahigkeit und besonders 
wegen seiner Undurchdringlichkeit fiir Gase 
und Fliisdigkeiten. Angeziindet brennt der 
Kork nicht lebhaft, er kohlt, und die Flamme 
erlischt bald, so dass es nur bei Anwendung 
eines lebhaften Feuers mijglich ist ,  ihn 
zu verbrennen. In chemischer Beziehung 
ist  iiber den Kork wenig zu sagen, besonders 
da  eingehende wissenschaftliche Untersuchun- 
gen wegen der geringen Reactionsfahigkeit 
desselben ganz fehlen. Der Hauptstoff des 
Korkes, der sog. Korkstoff oder Suberin ist  
im Korke mit Zellstoff gemengt und beide 
sind chemisch bis jetzt nicht zu trennen. 
Korkstoff enthiilt mehr Kohlenstoff und 
weniger Sauerstoff als Cellulose, verhiilt 
sich aber sonst den gewijhnlichen Reagen- 
tien und Lijsungsmitteln gegeniiber ganz 
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iihnlich. Alkohol und Ather entziehen dem 
Korke 2-3 Proc. Horkwachs, Cerin, ahnlich 
dem Cerin des Bienenwachses und geringe 
Spuren harzartiger Kijrper; beim Veraschen 
des Korkes verbleiben j e  nach Herkunft und 
Giite desselben 3--7 Proc. kieselsiiurehaltiger 
Kijrper. Bei der Oxydation mit concentrirter 
NO3 H entstehen ausser Oxalsaure, BenzoB- 
Gure  circa 10 Proc. Kork- oder Suberin- 
siiure, welche bis jetzt keinerlei technische 
Verwendung gefunden hat,  leichter und 
billiger auch durch Oxydation fetter Ole, 
besonders des Ricinusijls, gewonnen werden 
kijnnte. 

Die Korkeichen , von denen besonders 
Quercus suber z u r  Korkgewinnung in Be- 
tracht kommt, finden sich hauptsachlich in 
Portugal, Spanien, an den Abhiiugen der 
Pyreniien, im Siidwesten Frankreichs, beson- 
ders im Departement des Landes, ferner 
noch am adriatischen Meere, in Istrien, 
Kroatien und Dalmatien und besonders in 
Algier, wo von der franzijsischen Regierung 
schon vor Jahrzehnten viele Tausende ha 
Plantagen oder Wiilder von Korkeichen an- 
gelegt worden sind, die dort trefflich ge- 
deihen und diesen sonst werthlosen Gegenden 
ungemeinen Wohlstand bringen und noch 
weiter bringen werden. Weiter gegen Osten, 
in Griechenland, der Tiirkei und Kleinasien ge- 
deiht die Korkeiche nicht mehr besonders, 
dagegen um so besser die Galliipfeleiche, 
welche der Gerbsiiureindustrie das werth- 
volle Rohmaterial der sog. tiirkischen Gall- 
Ppfel liefert. 

Die Korkplatten werden gewonnen, in- 
dem nach 12-15 Jahren des Wachsthums 
der sog. miinnliche Kork, der hauptsiichlich 
aus fester Rinde besteht und deshalb nur 
geringen Werth besitzt, abgetrennt wird. 
Nach weiteren 3-5 Jahren entsteht das 
Korkgewebe, zuerst der sog. Jungfernkork, 
der ebenfalls wegen seiner Schwere und 
Rissigkeit nur geringe Verwendung findet. 
Erst jetzt, also nach 15-20 Jahren, beginnt 
die eigentliche Erntezeit, wiihrend der alle 
4-6 Jahre von dem Baume guter, brauch- 
barer Kork abgetrennt wird. Eine Kork- 
eiche liefert im Ganzen 15-20 Ernten, ehe 
dieselbe im Alter von circa 1 5 0  Jahren ab- 
stirbt. Die Korkeiche braucht, sofern ihr 
Bodenbeschaffenheit und Klima behagt, weiter 
keinerlei Pflege, als dass man alle paar Jahre 
den reifen, nachgewachsenen Kork abtrennt. 
Dies geschieht, indem horizontal in Ab- 
schnitten von circa 'I2 m 20-30 mm dicke 
Schnitte in den Stamm angebracht werden 
und vermittels besonders construirter ge- 
wijlbter Beile der Hork abgetrennt wird. 
Durch Dampfen oder Riisten werden die ge- 
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wiilbten Platten gerade gemacht und so in 
den Handel gebracht. 

Die Verwerthung des Korkes geschieht 
nun in zwei vollstiindig verschiedenen In- 
dustriezweigen , einer maschinellen Fabrika- 
tion, der Herstellung der Korkstopfen und 
einer chemischen Verarbeitung, der Ver- 
werthung der bei der Korkstopfenfabrikation 
entstehenden Korkabfiille zu Linoleum und 
Wiirmeschutzmaterialien. Der allergriisste 
Theil der Korkplatten findet seine Verwen- 
dung in den Korkschneidereien, von denen 
wir in Dentschland, einem grossen Consum- 
land fiir Flaschenkorken, circa 300 haben, 
wiihrend Russland und die scandinavischen 
Liinder wegen des dort herrschenden Flaschen- 
monopols die iibrigen Hauptabnehmer sind. 
I n  den Horkschneidereien werden aus den 
Korkplatten entweder mit der Hand oder 
mittels besonders sinnreich gebauter Kork- 
schneidemaschinen die Korkstopfen der ver- 
schiedenen Griissen und Qualitaten geschnit- 
ten, wobei bis zu 60 Proc. Korkabfall, iiber 
dessen Verwendung noch nachher gesprochen 
werden soll, entsteht. 

Ausser zu Korkstopfen fiodet der Natur- 
kork noch Anwendung zu Einlegesohlen, 
Sandalenunterlagen , hierzu besonders ge- 
schiitzt wegen seiner geringen Warmeleitungs- 
fahigkeit und seiner Unverwesbarkeit, be- 
dingt durch den minimalen Albumingehalt, 
ferner, wie schon im Alterthum, zum Fest- 
halten von Ankerbojen, Fiscbernetzen, zur 
Herstellung von Rettungsgiirteln , Rettungs- 
westen, als Unterlage f i r  Ambosse, um den 
Schall zu diimpfen, zur Bekleidung als 
Wiirmeschutz f i r  Dampf-, Wasser- und Kiihl- 
rijhren, zum Bau von Bienenhlusern, als 
Hutfutter, als Einlage fiir Kiiferkiisten, 
Mundspitzen fiir Cigaretten , Pfeifenrohren, 
beim Schiffbau, um Hohlriiume rnit schwimm- 
fahigem Material auszufiillen, ferner in der 
sog. Phelloplastik, einem Kunstgewerbe, die 
Ruinen alter Baudenkmiiler in dem leicht 
bearbeitbaren Korke nachzubilden. Der 
sog. Zierkork, Kork an dem die rauhe Rinde 
gelassen wurde, dient auch heute noch zu 
Zw ecken des Kuns t ge w er bes . 

I n  den Korkschneidereien, welche im 
Jahre 1898 circa 110 000 Mtr.-Ctr. Kork- 
holz verarbeiteten, entstehen j e  nach Qualitat 
des Holzes und Art der Korken 50-60 Proc. 
Abfiille, welche in friiheren Zeiten geringen 
Werth besassen. Meistens wurden die Ab- 
falle verbrannt, obgleich dieselben ein wenig 
geeignetes Heizmaterial darstellen, an ein- 
zelnen Orten wurde auch versucht, Leucht- 
und Brenngas daraus herzustellen , allein 
alle diese Verwendungen localer Ar t  waren 
nicht im Stande, die ungeheuren Mengen 
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Korkabfalle, welche sich besonders in den 
Productionsllndern ansammelten, zu ver- 
werthen. Man fing zwar an manchen Orten 
an,  den Kork zu mahlen, und ihn zu 
mancherlei Industriezwecken zu verwenden, 
z. B. als Fiillmaterial fur Matratzen und 
Rettungsgiirtel , Puppenbilge, Gummibiille, 
als Fullmaterial fur Kiihlraume, zur Her- 
stellung von Packpapier, als Zusatz zu sog. 
poriisen Steinen, &Is Verpackungsmaterial 
fur zcrbrechliche Kijrper, Glas, Eier, ferner 
fir den Versand kostbarer Blumeu, und ver- 
kohlt als Farbezusatz, Spanisch- oder Frank- 
furter Schwarz, als Polirmittel, zu pyrotech- 
nischen Zwecken und in letzter Zeit als 
Aufsaugungsmaterial f i r  fliissigen Sauerstoff. 
Allein alle diese verschiedenen Verwerthun- 
gen bl.ieben doch immer untergeordneter Art, 
bis i n  den 60er  Jahren die Erfindung des 
Linoleums aus England zu uns kam; nun 
war eine Verwendungsart gefunden , welche 
mit einem Schlage mehr Korkabfiille ver- 
brauchte, als die gesammten Korkschneide- 
reien zu liefern im Stande waren, so dass 
im Jahre 1898 noch iiber 100000 Dopp.- 
Ctr. Abfiille, wovon allerdings die HHlfte 
fur die Korksteinfabriken verbraucht wurde, 
von auswiirts eiogefiihrt werden mussten. 

D a s  L i n o l e u m ,  
eine besonders geschltzte Form eines warmen, 
schalldiimpfenden Fussbodenbelags , der bei 
der modernen Bauart der massiven feuer- 
festen Decken und Fussbijden enorme Ver- 
breitung gefunden hat, so dass zu den 6 be- 
stehenden grossen Linoleumfabriken niichst- 
dem noch 2 weitere grosse, eben im Bau be- 
findliche Fabriken kommen werden, hat sich 
verhiiltnissmassig rasch eingefiihrt und ist 
heute ein fast unentbehrlicher Bedarfsartikel 
geworden. Seine Herstellung geschieht haupt- 
sichlich nach den Methoden von W a l t o n  
oder voo T a y l o r ,  indem fein gemahlene 
Korkabfiille, sorgfiiltig von Staub und mine- 
ralischen Verunreinigungen befreit, in Misch- 
maschinen oder zwischen Walzen bei er- 
biihter Temperatur mit Klebemitteln ver- 
einigt werden, welche in der Hauptsache 
aus eingedicktem, gummiiihnlichem Leinijl 
bestehen. Einzelne Fabriken setzen diesem 
Stoffe noch Harze verschiedenster Art,  Ko- 
pale, Fichtenharze etc. zu, um dadurch griis- 
3ere Festigkeit zu erzielen. Die geknetete, 
homogene Masse wird auf Jutebander ver- 
mittels eines haltbaren Harzkittes aufge- 
walzt und nun lingere Zeit hindurch, um 
den Oxydationsprocess zu vollenden, in 
grossen Riiumen der Luftcirculation ausge- 
setzt. Der Unterschied der Verfahren von 
W a l t o n  und T a p l o r  besteht darin, dass 

44 %. 
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ersterer die natiirliche Oxydation des Lein- 
ales mittels Luft ,  letzterer die durch Ein- 
kochen unter Zusatz oxydirender Chemikalien 
erfolgende vorzieht. Das Verfahren T a y l o r ’ s  
f ih r t  rascher zum Ziele, ist  billiger, sol1 
aber kein dem W a1 t on ’schen Linoleum 
ebenbiirtiges Material liefern. Ausser dem 
Linoleum existiren im Handel einige weniger 
bedeutende Ehnliche Fabrikate, theilweise 
mit Gummi, Guttapercha, Balata als Binde- 
mittel, wie das Kamptulikon, Korkgummi 
etc., wobei der Kork wie im Linoleum ledig- 
lich die Rolle des Fiillmaterials spielt. 

I m  Linoleum verliert der Kork durch 
das innige Zusammenkneten mit  dem Binde- 
stoff einen grossen Theil seiner Elasticitat 
uud Leichtigkeit, so dass er kein absolut 
nothwendiger Bestandtheil des Linoleums ist. 
Thatsachlich wurden auch schon vielerlei 
Vorschlage, den Kork durch Cellulose, Leder- 
mehl, Fichtennadeln und ahnliche K8rper zu 
ersetzen, gemacht, allein dieselben konnten 
den billig und leicht zu erhaltenden Kork 
nicht ersetzen. Die Jncrusta Walton, welche 
Papier anstatt Kork verwendet, eine leder- 
ilhnliche Tapete, hat  allein Anklang gefunden, 
das Papier nimmt beim Pressen besser die 
Contouren der Walzen an, wie der Kork und 
ha t  deshalb in diesem einen Falle der Zell- 
stoff den Kork verdriingen kiinnen. 

Das Linoleum hat bei den gesteigerten 
Anforderungen der Bauhygiene eine immer 
griissere Verbreitung gefunden und es gibt 
auch in der Tbat kein Concurrenzmaterial, 
das ihm an Billigkeit und leichter Verwen- 
dungsart gleichkommt. Ob die sogenannten 
fugenlosenFussbGden, die unter den phantasie- 
vollsten Namen als Torgament, Papyrolith, 
Terralith, Lolalith etc. angepriesen werden, 
dem Linoleum ernsthafte Concurrenz machen 
werden, ist zu bezweifeln. Alle diese Fuss- 
biiden bestehen aus Magnesiacement mit 
allerlei elastischen Zusatzen, Kork, Spahne, 
Ledermehl, Torf etc. mit verschiedenen ge- 
heim gehaltenen Zuthaten, um die bekanntlich 
nach und nach eintretende Umwandlung und 
Zerstiirung des Cements zu inhibiren. Ich 
glaube nicht , dass ein einziges dieser Materia- 
lien auf die Dauer widerstandsfahig genug ist, 
gegen die grossen Anforderungen, die an 
einen Bodenbelag gestellt werden, und die 
grosse Reklame, die einige Zeit hindurch 
fur dieee sogenannten neuesten Erfindungen, 
die dem Fachmanne aber schon liingst be- 
kannt waren, gemacht wurde, ist  bedeutend 
stiller geworden. 

[Schluss fo1qt.l 

Deber einige neue Laboratoriumsapparate. 
Von Max Kaehler & Martini, Berlin. 

1. S o x h l e t ’ s  E x t r a c t i o n s a p p a r a t  f u r  
F e t t b e s t i m m u n g  i n  F l h s s i g k e i t e n ,  mod i -  
Ficirt  von  D r .  A. E. T a y l o r .  Es ist vermittelst 
3es bekannten S o x  h 1 e t ’schen 
Extractionsapparates schwierig, 
Fette in Flussigkeiten genau zu 
bestimmen; der nebenstehend 
abgebildete (Fig. 1) modificirte 
Apparat gestattet eine leichte, 
bconomische Extraction. Der- 
selbe besteht aus dem Kolben, 
dem eingeschliffenen Extrac- 
tionsapparat und dem wiederum 
eingeschliffenen Khhler. Der 
Extractionsapparat hat  das 
Heberrohr nicht wie beim 
Soxh le t -Appara t  am Boden, 
sondern ungefahr in der Mitte 
des weiten Rohres; der Inhalt 
bis zum Heberrohr betragt etwa 
110 ccm. Von diesem Punkt 
ab vermag das Heberrohr etwa 
70 ccm abzuheben. 

Der Kuhler hat ein nach 
unten fortgesetztes Rohr, das 
in den Extractionsapparat bis 
zum Boden hineinragt und am 
unteren Ende mit einem Kranz 
YOU Lbchern umgeben ist. 
Dieses Rohr hat oben dicht 
unterhalb des Schliffes eine 
Luftoffnung ; oberhalb des 
Schliffstuckes befindet sich ein 
Seitenrohr, das die Ather- 
dampfe aus dem Kolben ver- 
mittelst eines Quecksilberver- 
schlusses in den Kuhler fhhrt. 

D e r  Apparat arbeitet so. 
dass die Atherdampfe abgekuhlt 
werden, und der Ather durch 
die dffnungen der am Kiihler 
fortgesetzten Rohre die Fliissig- 
keit durchstreicht und extrahirt, 
hiernach in den Kolben zuruck- 
fliesst. Der modificirte Extractionsapparat hat sich 
specie11 fur F e t t b e s t i m m u n g e n  i n  d e r  M i l c h  
bestens bewahrt. 

2. K j e l d a h l ’ s c h e r  S t i c k s t o f f b e s t i m -  
m u n g s a p p a r a t ,  m o d i f i c i r t  v o n  Dr .  A. E. 
T a y l o r .  Wenn der bekannte K j  eldal’sche Stick- 
stoffbestimmungsapparat regelmassig im Labora- 
torium benutzt wird, ist er  meistens fur 6 Be- 
stimmungen oder auch mehr construirt; der Apparat 
nimmt dann einen grossen Raum in Anspruch (in 
der Regel eine Flache von 90 cm Lange und 
Breite). Es ist fur diejenigen Laboratorien, denen 
nur kleinere Raumlichkeiten zur Verfugung stehen, 
gewiss die beistehend abgebildete Modification will- 
kommen. 

Der Aufschliessapparat (Fig. 2) bildet ein 
nach vorne offenes Viereck von 75 cm Fliiche 
und nimmt 20 Kje ldahl -Kolben  auf; f ir  die 
einzelnen Kolben ist auf dem eisernen Gestelle 
eine Nummerirung vorgesehen. Der Destillir- 

Fig. 1. 
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apparat (Pig. 3) dient fur 8 Kjeldahl-Kolben, ist 
mit 8 Gasbrennern in concentrischer Anordnung 
versehen und tragt in der Mitte den senkrecht 
stehenden Kuhler. Der Destillirapparat bean- 
sprucht nur einen Raum von ca. 40 cm im Durch- 
messer. 

Fig. 2. 

Fig. 3. 

3. N e u e s  W a s s e r s t r a h l g e b l a s e  von  M a x  
K-aehler  & M a r t i n i .  Diese neue Geblase (Fig. 4) 
zeichnen sich vor den alteren Constructionen da- 
durch vortheilhaft aus, dass bei gleichem Wasser- 
verbrauch eine erhebliche Steigerung der durch 
den Apparat zu blasenden Luftmenge, ungefahr 
die doppelte Menge, erzielt wird. Dieser wesent- 
licb grossere Effect ist in der neuen, gesetzlich 
geschutzten Anordnung der Duse, die sich all- 
mahlich erweitert, begrundet. Besonders wichtig 
ist diese, Steigerung der erzeugten Luftmenge da, 
wo mehrere Geblaselampen fur metallurgische 
Zwecke durch e i n  Wasserstrahlgeblase betrieben 
werden sollen. 

4. S o n n e n s c h e i n ’ s c h e  G a s g e b l a s e l a m -  
p e n ,  m o d i f i c i r t  v o n  M a x  K a e h l e r  & M a r t i n i .  
Mit der Construction der vorstehenden Wasser- 
strahlgeblase wurden die Sonnenschein’schen  
Geblaselampen einer Verbesserung unterzogen. Die 
alte Construction hat den Nachtheil, dass man 
das Geblase schlecht reinigen kaon, wenn z. B. 
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durch Uberkochen oder durch Verschiitten ge- 
schmolzener Substanzen, Verspritzen etc. die Locber 
verstopft wurden. Bei der neuen Geblaselampe 

Fig. 4. 

Fig. 5. 

(Fig. 5 )  Iasst sich der Boden leicht abschrauben, 
und kann der innere Theil, auf den die Dusen 
cingeschraubt sind, herausgenommen werden. So 
kann die Lampe bequem von Jedermann gereinigt 
werden. Das neue Wasserstrahlgeblase (Fig. 4) 
und die modificirte Sonnensche in ’ sche  Geblase- 
lampe haben sich bei der Benutzung im motal- 
lurgischen Laboratorium der Technischen Hoch- 
schule zu Charlottenburg bewahrt. 
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Zur Abwehr. 
Von Wilhelm Vaubel. 

I n  der ,;Zeitschrift fur anorg. Chemie" iibt 
F. W. K i i s t e r  auch an meiner in der vorliegenden 
Zeitschrift erschienenen Abhandlung ,,U b e r  d a s  
K o h l e n s t o f f m o l e c i i l  u n d  d i e  v e r m e i n t l i c h e  
n e g a t  i v e v e r  s c h i e d e n e r 
K o  h 1 e n s  t of f v e r b  i n d u n gen"  1) eine in durchaus 
nnsachlichem Tone gehaltene Kritik. Auch hier 
geschieht die Verurtheilung durchaus mit Unrecht, 
da auch hier, wie ich an anderer Stelle ansfiihrte, 
die Annahmen Ki i s t e r ' s  vollstandig falsch sind. 
Das Behagen, mit dem K i i s t e r  kritisirt, ist somit 
unangebracht und diirfte sich nach Erkenntuiss der 
Sachlage in das Gegentheil verwandeln. Ausser- 
dem sei hier noch darauf anfmerksam gemacht, 
mit welcher Ungenauigkeit K i i s t e r  referirt. So 

B i 1 d u n g s  w ar m e 

gibt er an, dass ich fur das Moleciil des Dia- 
manten die Zahl C37,7 berechnet hattea). Dies ist 
abcr vollig unrichtig. Der Werth C37,7 ist fur 
den Kohlenstoff im Allgemeinen berechnet worden; 
er basirt auf vorerst nicht hinlanglich controlir- 
baren Voraussetzuogen und ist lediglich eine grobe 
Annaherung. E r  bositzt, wie ich in meiner Ab- 
haodlung ausfiihrte, nur geringe Zuverlassigkeit. 
Die richtigen Werthe sind 

fur den Diamanten c25,7 
,, ,! Graphit Ces,i 
,, amorphe Kohle C23,3. 

Ich habe bei meinen weiteren Rechnungen 
den Werth C,, benutzt. Eine derartige Methode, 
Kritik zu iiben nnd Referate zu schreiben, wie 
sie F. W. K i i s t e r  anzuwenden beliebt, weise ich 
hiermit entschieden zuruck. 

Darmstadt, Technische Hochschule. 
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Sitzungsberichte, 
Sitznng der Akademie der Wissenschaften in 

Wien, mathematisoh - natnrwissenschaftl. 
Klasse, vom 3. Mai 1900. 

J . v o n  P a l l i c h  iibersendet aus Graz eine Mit- 
theilung uber eine einfache M o d i f i c a t i o n  d e s  
W e  h n  e l  t - U n  t e r  b r  e c h ers .  Die positive Elektrode 
ist ein Stahldraht, die negative ein Kupferdraht; 
beide stecken in Glasrohren, jedoch so, dass der 
Stahldraht, der sich beim Gebrauche abnutzt, nach- 
geschoben werden kann. Beide Rohrchen werden 
in einen Kautschukpfropfen gesteckt und dieser 
auf eine mit verdunnter Schwefelsaure gofiillte 
Flasche aufgesetzt. 

Dr. L u d w i g  M a c h  hat vor zwei Jahren 
zwei versiegelte Schreiben bei der Akademie hinter- 
legt, die jetzt auf Wunsch des Verfassers geoffoet 
werden. Das erste beschreibt die H e r s t e l l u n g  
v o n  G l a s e r n  m i t  b e s o n d e r e n  o p t i s c h e n  
E i g e n s c h a f t e n  i m  e l e k t r i s c h e n  S c h m e l z -  
ofen .  Wegen der Durchlassigkeit des Quarzes 
fur nltraviolette Strahlen, die eine grossere Ver- 
wendung dieses Materiales fur optische Zwecke 
wahrscheinlich erscheinen lassen, wenn es gelingt, 
grossere Blocke daraus zu schmelzen, hat Verf. 
Schmelzversuche mit Quarz angestellt. Die Tem- 
peratur des Siemens-Ofens ist nicht ausreichend, 
dagegen gelingt es im elektrischen Ofen, Quarz 
innerhalb weniger Minuten zum Schmelzen und 
sogar zum Sieden zu bringen. Das Schmelzen 
wird in Tiegeln ans Siemens'scher Homogen- 
kohle vorgenommen, die von den Kalkplatten des 
elektrischen Ofens durch Schichten von Asbest and 
Magnesit isolirt sind, urn die Bildung von Calcium- 
carhid zu verhindern. Der erhaltene Schmelzfluss 
erweist sich nach langsamer Abkiihlung als vollig 
frei von Schlieren und Blasen; sein Brechungs- 
exponent ist wesentlich niedriger als der des 
Qnarzes vor dem Schmelzen, und kann durch 
Znsatz von Flussspath zur geschmolzenen Masse 
noch weiter herabgesetzt werden. ahnliche Ver- 
suche sollen mit Kalk, Aluminiumoxyd, Borsiture 
angestellt werden, um so zu optisch werthvollen 

I )  Diese Zeitschr. 1900, 60 u. f. 

Glasern zu gelangen. Das Verfahren des Schmel- 
zens und Siedens im elektrischen Ofen ergibt auch 
bei den gewohnlichen Glassorten ganz blasen- und 
schlierenfreie Producte. 

Das zweite Schreiben enthalt die Versuche 
zur H e r s t e l l u n g  e i n e s  s c h l i e r e n -  u n d  
b l a s e n f r e i e n  G l a s e s  im S i e m e n s - O f e n .  
Als Ursache der Bildung von Blasen im Glase 
erkennt Verf. die sich in Folge der Einwirknng 
des fliissigen Glases auf die Wand des Hafens 
entwickelnden Gasblasen, die durch das Umriihren 
zertheilt werden und zum Theil im Glasflusse 
bleiben. Die Schlieren entstehen dadurch, dass 
das Glas, besonders Flintglas, die Thonhafen an- 
greift und Theile davon auslost, und so unhomogen 
wird. Bei einem Versuche, wo der Schmelzfluss 
gar nicht nmgeriihrt wurde, waren thatsachlich in 
der Mitte weder Blasen noch Schlieren, dagegen 
viele an den Randern. Porzellangefasse werden 
vom geschmolzenen Glase weniger angegriffen ; 
ganz reine Glaser erzielt man in Platintiegeln. 
Da  Kohle r o n  Glas ebenfalls nicht angegriffen 
wird, so wurden gleichfalls sehr gute Resultate bei 
der Anwendung von Tiegeln ans Siemens'scher 
Homogenkohle erzielt. Bei allen Schmelzversuchen 
muss sorgfaltig darauf geachtet werden, dass keine 
Fremdkorper, wie Staub, Metallsplitter, i n  die Masse 
hineingerathen, da dies sofort zu Blasen- uod 
Schlierenhildung Anlass giht. 

Prof. S k r a u p  in Graz iibersendetzwei Arbeiten, 
die er in Gemeinschaft mit Z w e r g e r ,  C o p o n y  
und M e d a n i c h  ansgefiihrt hat, iiber a- n n d  P-Iso- 
c i n c h o n i n .  und z u r  C o n s t i t u t i o n  d e s  P-Iso- 
c i n c h i n o n s .  I n  diesen Arbeiten werden die Be- 
ziehungen dieser Basen untereinander und zum 
Cinchonin nntersucht, sowie die Reactionen, Um- 
lagerungen nnd beim P-Isocinchonin auch die 
Spaltungsproducte beschrieben. 

Prof. L i e b e n  iiberreicht eine Arbeit von 
B l e i e r  und K o h n  iiber die D a m p f d i c h t e  u n d  

2, Ausserordentlich auffallend ist,  dass sich 
dasselbe Versehen auch in dem Referat von B o d -  
l a n d e r  im Chem. Centralblatt findet. 


